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Press carefully the fuzzy side of sanding disc against the
packaging pad,as firmly as possible.

Die Haftseite des Schleifpads vorsichtig auf den
Schleifteller auflegen und so fest wie mdéglich andriicken.

Placer la face adhérente du disque abrasif avec précaution
sur le plateau de meulage et presser aussi fermement que
possible.

Appoggiare attentamente il lato adesivo del dischetto
levigante sul piatto levigatore e premere il piu forte
possibile.

Colocar cuidadosamente la parte adherente del disco
lijador en el plato de lijar y presionar tan fuerte como sea
posible.

Colocar com cuidado o lado aderente da folha de lixa
sobre o disco de lixa e pressiona-lo o melhor possivel
contra este.

Plaats de hechtende zijde van de schuurpad voorzichtig op
de schuurschijf en druk het zo vast mogelijk aan.

Seet sliberondellens fastgerelsesside forsigtigt pa
slibetallerkenen og tryk den sa fast som muligt.

Legg slipepadsens klebeside forsiktig pa slipeplaten og
trykk den pa sa fast som mulig.

Placera slipkuddens vidhaftande sida forsiktigt pa
sliptallriken och tryck sedan sa hart som mdjligt.

Aseta hiomalaikan tarttumapinta varovasti hiomalevylle ja
paina se kiinni niin lujaan kuin suinkin mahdollista.

ToTroBETAOTE TTPOCEKTIKA TNV KOAANTIKA TTAEUP& TOU
yuaAéxapTou oTo dioko Agiavong Kai TETTE TO 600 TTIo
duvarta yiveral.

Zimpara diskinin yapigkan tarafini zimpara tablasinin
Gzerine dikkatlice oturtun ve mimkin oldugu kadar kuvvetli
bir sekilde bastirin.

Pfilnavou stranu brusného kotouce polozte na brusny talif
a co nejpevnéji pfitlacte.

Prilnavu stranu brasneho kotuca polozte na brusny tanier a
¢o najpevnejsie pritlacte.

Strone przyczepng podktadki szlifierskiej nalezy przytozy¢
ostroznie do tarczy szlifierskiej i jak najsilniej docisngé.

A csiszoléparna tapado oldalat helyezze 6vatosan a
csiszolétanyérra, és a lehet6 leger6sebben nyomja ra.

Oprijemalno stran brusilne podloge previdno poloziti na
brusilni krozZnik in jo ¢im bolj mo¢&no pritisniti na kroznik.
Stranu prianjanja brusnog runa oprezno postaviti na klizni
tanjur i pritisnuti Sto jace.

Pieliposo slipéSanas pamatnes pusi uzmanigi novietojiet
uz slipéSanas diska un péc iespéjas stingrak piespiediet.
Kibiajg $lifavimo pado puse atsargiai uzdékite ant $lifavimo
disko ir kaip galima stipriau prispauskite.

Asetage lihvpadja pehme kiilg ettevaatlikult lihvmasina
kettale ning suruge nii tugevalt kinni, kui véimalik.

OCTOPOXHO HaNoXWTe NMMYYKy LUNMGOBaNbHOM Kpyra Ha
LWnucpoBanbHy Taperky v NPUXXMUTE HACTONBKO CUITbHO,
HaCKOIbKO 3TO BO3MOXHO.

Mpunenealuarta cTpaHa Ha noanoxkara 3a Lwnandaxe ce
NOCTaBsi BHMATENHO BbpXy LUNMOBBYHUS KPbI 1 ce
npuTUCKa KOMKOTO € Bb3MOXHO MO-CUITHO.

Asezati cu atentie partea aderenta a suportului de material
abraziv pe discul polizorului si apasati-I cat puteti de tare
spre acesta.

MocTaBeTe ja cTpaHaTta 3a nenexe of BroLuKaTa Ha
ocHOBaTa o7 MOBpLUMHATa 3@ Ma3Heke U NPUTUCHETE ja
LUTO € MOXHO MoLBPCTO.
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Orbital travel diameter Priemer okruhu kmitania.
Schwingkreis-@ Srednica ruchu orbitalnego
Diamétre d‘oscillation Vibracios kilengés atméré
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TEXHUYECKWE AAHHBIE BubpolnmdmarmHa

CepMuiiHbIi HOMep U3aenus

HomuHanbHasi BbIXogHast MOLLHOCTb..
Yucno obopoToB 6e3 Harpysku (06/!
ﬂ,I/IaMETp OCUVNALUMOHHBIX NepemMeLleHnn.
Pa3mepsb! wnmndosanbHon nnathopmbl
Bec cornacHo npoueaype EPTA 01/2003...

WUHdopmauus no wymam/Bubpauum
3HaueHVIs 3aMepsIChb B COOTBETCTBUM CO cTaHaapTom EN 60 745.
YpoBeHb Lyma npubopa, onpegeneHHbIi No nokasarento A,
00bI4HO COCTaBNSET:
YpoBeHb 38ykOBOro aasnexus (K=3dB(A))
YpoBeHb 3BykoBOW MowHocT (K=3dB(A)) ..
Monb3yiiTecb NPUCNOCOGNEHUAMUN AN 3aLUUTbI cnyxa.

O6wue 3Ha4YeHus BUGpauum (BEKTOpHasi CyMma Tpex

HanpasneHui) onpeaeneHsl B cootBeTcTBUM ¢ EN 60745.
3HaueHne BUBpaLVoHHO aMmncehm a,
Heb6e3onacHocTb K=

BHUMAHUE
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YKasaHHblii B HAacTOsILLEM PYKOBOACTBE YPOBEHb BUGPALIMN U3MEPEH B COOTBETCTBUM C TEXHOMOMME N3MEPEHNS,
ycTaHoBneHHow ctaHgaptom EN 60745 n MoXeT ncnonb3oBaTbCs AN CPABHEHUSI ANEKTPOUHCTPYMEHTOB Apyr ¢ ApyroM. OH
TaKKe NOAXOANT ANst NPeABapuUTENbHON OLEHKM BUBPALIMOHHON Harpysku.

YkazaHHbIN YpOBEHb BMGpaLI,VIVI npencrtaenAeT OCHOBHbIE BUbl MCNONTb30BaHNA 3NEKTPOUHCTPYMEHTA. Ho ecnu
QNEKTPONHCTPYMEHT UCNOoNb3yeTca Ansd Apyrux uenew, I/ICFIOJ'II:-SyeMI:-II;I WHCTPYMEHT OTKITOHAETCA OT YKa3aHHOro nnm
TexHu4yeckoe OGCJ'Iy)KMBaHVIe 6bIN10 HEAOCTATOYHBIM, TO YpOBEHb Bmﬁpaumm MOXET OTKINOHATBLCA OT YKa3aHHOro. B atom
cnyyae BM6paLI,VIOHHaﬂ Harpyska B Te4eHune Bcero nepuoga pa60TbI 3Ha4YUTENIbHO yBEnnymMBaeTcs.

[1Ns TOYHOW OLEHKM BUBPALIMOHHON Harpy3kn HEOBXOAMMO TakKe YYUTLIBATL BPEMSI, B TEHEHME KOTOPOrO NPUGOP OTKIKYEH
UMW BKIKOYEH, HO haKTUHECKU HE Ucronb3yeTcs. B aTom criyqae BUGpaLIMOHHAs Harpyska B TEHeHWe BCEro nepuoaa paboTbl

MOXeT CyLeCTBEHHO YMEHbLUNTLCA.

YcTaHoBUTE AONOMHUTENbHBIE Mepbl Ge30MacHOCTY AN 3aLMThl MOMb30BaTENs OT BO3AENCTBYS BUOPaLMM, HanpumMep:
TEXHUYECKOe OGCIYX1BaHUE 3MEKTPOUHCTPYMEHTA M UCMOMNb3YEMOrO MHCTPYMEHTA, NoaAepKaHve pyk B TEMNOM COCTOSIHUW,

opraHu3aums paboumx NpoLeccoB.

A BHUMAHMUE! O3HakoMLTeCb CO BCEMM yKa3aHUsIMU
no 6e30MacHOCTM U MHCTPYKLMSIMU, B TOM Ymncrne ¢
MHCTPYKUMSAMU, CoAlepXaluMMuUCA B Npunaraloweincs
Gpowtope. YNyLLEHNs, JONYLLEHHbIE NPY COOMOAEHUM
yKa3aHWU 1 MHCTPYKLMIA NO TeXHUKe 6e30nacHOCTH,
MOTYT CTallb NPUYMHOW 3NEKTPUYECKOTO NMOPAXEHUS,
noxapa u TsKesbiX TpaBMm.

CoxpaHaiTe 3TU UHCTPYKLUN U yKa3aHusa Ang
OyayLiero Ucnosb30BaHUS.

PEKOMEHOALIMM NO TEXHUKE BE3OMACHOCTHU

Wcnonb3ayiTe HaywHuku! Bosaencteue wyma MoxeT
NpvBECTU K NoTepe cyxa.

Wcnonb3yiiTe BcnoMorartenbHble PYKOATKY,
nocTtaensieMmblie BMECTe C UHCTPYMeHTOM. [oTepsi
KOHTPOISA MOXET CTaTb MPUYMHON TPaBMbI.

OnekTponpubopskl, UCMOb3YyEMbIE BO MHOTUX PA3SINYHbIX
MecCTax, B TOM YMCJie Ha OTKPLITOM BO34yXxe, AO/KHbI
noaKo4aTbCa Yepes yCTPoMCTBO, NpeaoTepallaoLlee
pe3koe nosbilweHne Hanpsixerus (FI, RCD, PRCD).

Mpu paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM BCeraa HaaesanTe
3aWyTHbLIE 04KN. PekoMeHayeTcs HageBaTh nepyaTku,
NPOYHbIE HECKOMb3sALWMEe BOTUHKN 1 dhapTyK.

Mepepn, BbINONHEHNEM Kakmx-nnbo paboT no
06CYXMBaHNIO MHCTPYMEHTA BCEraa BbIHMANTE BUIKY
13 PO3ETKM.

BcTaBnsiiTe BUIIKY B PO3ETKY TOJIbKO NPU BbIKITIIOYEHHOM
VMHCTPYMEHTE.

JepxuTe cunoBoi NpoBof BHE paboyeit 30HbI
VMHCTpyMeHTa. Becerga npoknazabiBalite kabenb 3a
CMUHOMN.

Mepepn, BKIOYEHNEM MPOBEPLTE NHCTPYMEHT, Kabenb 1
BUJIKY Ha NPeaMeT NOBPEXAEHW 1in yeTanoctu
Marepuana. PEMOHT MOXET NPOM3BOANTLCS TObKO
YMOHOMO4YEHHbIMU CepBUCHBIMM OpraHm3aumsaMu.
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Mbinb, 06pasytouiascs npu padoTe ¢ AaHHbIM
VIHCTPYMEHTOM, MOXET ObITb BpeHa A9 300PO0Bbs
(Hanp. npu paboTe ¢ AyoomM nnu 6ykomM, KaMHAMH,
Kpackoi, KoTopasi MOXeT CoAepXaTb CBUHEL, Unu apyrune
BpeHble XMMUKaTbl) U NonacTb Ha Teno.lMonb3yntecb
CUCTEMON MblNeyaaneHns n HagesamTe NOAXOASLLYIO
3aWnTHYI0 Macky. TulaTensHo youpaiTe
CKanMBaloLLYIOCS Mblfib (Hamnp. NblsIECOCOM).

Cobniopaiite TpeboBaHua 6e3onacHoCcTy,
npeabsiBsieMble CTPaxoBOM koMnaHven Bawero
paboToparens.

OTOT MHCTPYMEHT MPUIrOAEH TOJBLKO AJ1S CyXOi
WG oBKu.

NCMNOJIb3OBAHUE

JaHHas aKkcueHTpukoBas WwnmndoBanbHas MallmHa
ABNSIETCS YHMBEPCANbHbIM MHCTPYMEHTOM. OHa MOXeT
NPUMEHATLCA AN5 NPOBEAEHWS Cneayowmx onepawmi:
pyboe nonnpoBaHue n wWnndosaHue, okoH4YaTenbHas
wnndoBka 1 NONNPOBKA, 3aTUpKa NOBPEXAEHHON
Kpacku, 3awnndoBka LapanvH Ha oprcTekne
(nnekcurnace), un 1.4,

Y106bI 06ECNEUMTL MaKCMMaribHO XOpoLUee CUeNnneHne,
ouncTUTe LWINMOBASbHYIO TApesiky U SIMMyYKy
LwnmdoBarnbHoro kpyra (MpeanoyTUTENBHO LWETKON MNoA,
HebonblUM JaBneHnem).

He nonb3yitecb AaHHbIM UHCTPYMEHTOM CMOCO60M,

OT/INYHBIM OT YKa3aHHOro gjsa HopmasibHOro
NMPUMeEHEeHNA.

NOAK/TIOYEHUE K SJIEKTPOCETU

MoacoeanHATb TONbKO K OAHOMA3HOW CETU NEPEMEHHOro
TOKa C HanpsbkeHMeM, COOTBETCTBYIOLLIMM YKa3aHHOMY Ha
VHCTpYyMeHTe. ONeKTPOMHCTPYMEHT MMeeT BTOPOW Knacc
3aLUMTbl, YTO NO3BONSET NOAKMOYATH €ro K po3eTkam
anekTponuTaHnsa 6e3 3a3eMnsoLLero BoiBoja.

AEKJIAPALINA O COOTBETCTBUU CTAHOAPTAM EC

Mbi 3asiBnsieM noz coBCTBEHHYIO OTBETCTBEHHOCTb, UTO U3enue,
onucaHHoe B pasaene ,TeXHMYeckue XapakTepucTuki®, COOTBETCTBYET
BCEM BaXHbIM npeanucannam Qupektvebl 2011/65/EU (QupekTuea 06
OrPaHNYEHIN MPUMEHEHNS OMACHBIX BELLECTB B ANEKTPUYECKIX 1
3MeKTPOHHbIX Npubopax), 2006/42/EC, 2004/108/EC v npuBeAeHHbIM
[Aanee rapMOHN31POBaHHbIM HOPMATWBHbIM [JOKyMEHTaM:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-4:2009 + A11:2011

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009
EN 61000-3-3:2008

Winnenden, 2013-01-31

Alexander Krug
Managing Director

YNONMHOMOYEH Ha COCTaBMEHIe TEXHUYECKO! AOKYMEHTaLMN.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden

Germany

COBETbI MO 3KCMNJIYATALIUU

Monb3ynTechb TONLKO OPUrMHANBHBIMU LWAUGOBaNbHLIMN
1 NoNMpoBanbHbIMU MHCTPYyMeHTamu AEG ¢ kpenexxom
TUna “Benbkpo”.

OBCJ1Y)KMBAHUE

Bcerpa AepXute oxnaxgarLme oTBepCTud YUCTbIMIA.

Monb3yinTecb akceccyapamm 1 3anacHbIMU YacTamMmn
Tonbko pupmbl AEG. B cnyyae BO3HUKHOBEHMS
Heob6X0AMMOCTY B 3aMeHe, KoTopasi He Gblia onucawxa,
noxanyiicra, obpaljaiTecb Ha OAMH U3 CEPBUCHbIX
LIEHTPOB (CM. CMNCOK HAaLUMX FrapaHTUIAHbIX/CEPBUCHbIX
opraHusauui).

Mpu HeobxoaAMMOCTH, Y CEPBUCHON CYXObl UNn
HenocpeacTBeHHO Y pupmbl Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Stralle 10, 71364, BuHHeHOeH, epmaHusi, MOXHO
3anpocuTb CH0POYHBIN YepTex YyCTPONCTBa, COOBLIMB €ro
TUM U LUECTU3HAYHbIA HOMEP, YKa3aHHbIN Ha PUPMeHHOM
Tabnumuke.

CUMBOJ1bl

MoxanyicTa, BHUMATENbHO NPOYTUTE
MHCTPYKLMIO MO UCNOSb30BaHUo nepes
Ha4anom niobbix onepauun ¢
MNHCTPYMEHTOM.

Mepen BbINONHEHWEM Kaknx-nnbo paboTt
no o6Ccny>XnMBaHWMIO MHCTPYMEHTA BCceraa
BbIH/MANTE BUJIKY U3 PO3ETKU.

He BbIGpacbiBainTe aneKTPOMHCTPYMEHT C
6blTOBbLIMM OTX0Aamu! CornacHo
EBponeiickoi ampektuse 2002/96/EC no
0TXOAAaM OT 3M1EKTPUYECKOrO U
3MEKTPOHHOTO 060pyAoBaHUS 1
COOTBETCTBYIOLLVM HOPMaM HaLMOHamnbHOro
npasa BblLeALne U3 ynotTpedneHus
3MEKTPOUHCTPYMEHTbI Moanexat cbopy
oTAenbHO Ans aKonornyecky 6esonacHomn
yTUnusaumm.

SIS

Knacc 3awuTbl |l, 9neKTpoMHCTPYMEHT, B
KOTOPOM 3aLluTa OT NMOPaXeHUs!
3MEKTPUYECKMM TOKOM 3aBUCUT HE TOMBbKO
oT 6a30BOI M30MSLMK, HO U OT
[OMNOMHUTENbHBIX 3aLUUTHBIX Mep, Taknx
Kak ABOMHas U30MSALMS UKW yCUNeHHast
n3onsauus.
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COOTBETCTBUE TEXHNHECKOMY PETNIAMEHTY

HaujioHanbHuii 3Hak BignoBigHOCTI YkpaiHu
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